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FAB RENDEMENT

Dimensions des dalles

FAB (dalles Super Jumbo) - 137 x79" /3470 mm x 2010 mm

3470 mm

Ww 0Loc

FABLUXE (dalles Jumbo) - 126 x63"/ 3225 mm x 1625 mm

3225 mm
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FAB RENDEMENT

PROJET 1460 - Gilber Flats, Dallas

Drawingé: 2
Unit Type: A10,A10-B,A10-B2,A10-P,A10-P2,A12-As Shown
Area: Vanity
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Drawing#: 1
Unit Type: A10,410-B,410-82,A10-P,A10-P2,A12-A5 Shown
Area: Kitchen
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*Les images ci-dessus ont été recues des clients et sont fournies a titre de
référence pour comprendre les dimensions.



ANALYSE DU
RENDEMENT

Données illustrant les dimensions des plans de travail de cuisine,
des vanités, des crédences et des ilots.

D.NO | COUNTERTOPNO L w ary 17 1A 548 156 2
1 14 Lo L i 17 18 1397 | 64z 4
1 18 1397 | 648 79 17 s 000 g 2
1 z 2000 | 648 L 79 17 3 1873 | 702 4
1 1753 | 918 79
2 2 s o5 = 18 4 1969 572 4
> A e s e 18 5A 1969 102 4
2 s8 2045 | 102 79 18 56 552 102 4
3 1A 848 358 77 18 & 1875 572 4
3 18 1397 648 77 18 TA 552 102 4
3 2 2000 | 648 77 18 78 1975 102 4
3 1753 | 918 77 18 7C 552 102 4
4 4 2045 | 572 77 18 14 548 356 1
4 5A 552 102 77 19 18 1397 648 1
4 58 2045 102 77 19 2 2000 Py 1
s LA 848 356 £ 19 3 1873 702 1
5 18 1397 | 048 Z 20 4 1969 572 1
2 2 2000 1 648 2 20 54 1969 102 1
5 1873 702 2
6 n st | 57z 3 20 58 552 102 1
P A 52 102 2 20 3 1975 572 1
5 8 1467 102 2 20 7A 552 102 1
P 5C 552 102 2 20 78 1975 102 1
7 14 648 356 4 20 7C 552 102 1
b 1B 1397 648 4 21 1A 2153 648 12
7 2 2000 | 648 4 21 18 1422 648 12
7 1873 | 702 4 21 2 711 648 12
8 4 s7 | 57 4 21 3 1505 918 12
8 54 552 102 4 22 4 1969 572 12
8 58 1467 102 4 22 5A 552 102 12
8 s5C 552 102 4 22 58 1969 102 12
9 14 1029 | 648 18 22 5 1892 572 12
k] 8 762 648 i8 22 TA 552 102 12
9 24 737 648 18 22 78 1892 102 12
9 28 2416 | 1073 18 23 1A 2153 543 12

10 3 1740 | 572 18 23 18 1422 648 12
10 A 52 202 13 23 2 711 648 12
10 48 1740 102 18 23 3 1905 918 12
4 L 020 | 636 13 24 4 1969 | s72 12
11 18 762 648 18 4 A 552 102 12
1 2A 757 | 648 | 18 24 58 1965 | 102 12
11 28 2416 | 1073 18 v . vy py "
12 3 1740 | 572 18 = = = o =
12 an 552 102 18

24 78 1892 102 12
12 a8 1740 102 18
13 14 548 356 50 25 18 £a8 356 15
13 18 1397 | 648 50 25 L 337 L 2l

25 2 1924 548 15
13 2 2000 | 648 50
PPy 1752 | o1s =0 25 3 1753 918 15
12 2 1968 | 572 50 26 4 1569 572 15
1 A Py sy o 26 5A 1969 102 15
18 53 = o o 26 58 552 102 15
14 5 2085 | 572 50 26 3 2121 572 15
12 A 552 102 50 6 7A 552 102 15
14 78 2045 102 50 26 7B 2121 102 15
15 1A 648 356 53 27 1A 648 356 15
15 18 1397 648 53 27 18 1387 648 15
15 2 2000 | 648 53 27 2 1924 648 15
15 3 1753 | o918 53 27 3 1753 918 15
16 4 1969 | 572 53 28 4 1969 572 15
16 S5A 1968 102 53 28 54 1969 102 15
16 58 552 102 53 28 58 552 102 15
16 L] 2045 572 53 28 [ 2121 572 15
16 LL 552 102 53 28 7A 552 102 15
16 7 2045 102 53 28 78 2121 102 15

Dalle Jumbo CTS Taux de gaspillage % - 32,11 %
Dalle Super Jumbo CTS Taux de gaspillage % - 4,81 %



FAB

Drawing#: 2

Unit Type: §1.1-As Shown

Arca: Vanity

(With Cabinet Line)

Drawing#: 1

Unit Type: $1.1-As Shown

Area: Kitchen

(With Cabinet Line)

ANALYSE DU
RENDEMENT
PROJET 1385 - Casa View, Dallas
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“OH 10" or greater will be
supported by flat brackets.

*Les images ci-dessus ont été recues des clients et sont fournies a titre de
référence pour comprendre les dimensions.



FAB RENDEMENT

Données illustrant les dimensions des plans de travail de cuisine, des vanités,
des crédences et des flots.

D.NO |COUNTER TOP NO L w aTry 12 a8 2175 - 8

13 2A+2B 63.875 43.5 2

1 1A+1B 59 44 5 13 2 108.5 29 2

1 2 79 25.5 5 14 3 56.5 22.5 2

2 3 62.5 22.5 5 14 44 56.5 4 2

2 44 62.5 4 5 14 48 21.75 4 2
2 4B 21.75 4 5 15 1A 38 25.5 20
3 1 79 25.5 10 15 1B 82.5 25.5 20
3 2A+2B 58.625 44 10 15 2 25.5 13 20
4 3 62.5 22,5 10 15 3 100 28 20
4 44 21.75 4 10 16 4 57 22.5 20
4 4B 62.5 4 10 16 S5A 21.75 4 20
5 1A+1B B69.5 44 10 16 5B 57 4 20
5 2 79 25.5 10 16 5C 21.75 4 20
6 3 57 22.5 10 16 6 36 15.25 20
6 44 21.75 4 10 17 1A 38 25.5 15
] 4B 57 4 10 17 1B 82.5 25.5 15
6 4C 21.75 4 10 17 2 25.5 13 15
7 1A+1B 64 46 5 17 3 100 28 15
7 2 112.5 29.25 5 18 4 57 22.5 15
8 3 56.5 22,5 5 18 SA 21.75 4 15
g 4A 56.5 4 5 18 SB 57 4 15
] 4B 21.75 4 5 18 5C 21.75 4 15
9 1 103.75 29 3 18 5] 36 15.25 15
9 2A+2B 64 43.5 5 19 1 72 41.25 18
10 3 56.5 22.5 5 19 28 86.375 25.5 18
10 44 21.75 4 5 19 2B 59.5 25.5 18
10 4B 56.5 4 5 19 3 25.5 22.5 18
11 1 108 29 g 20 4 56.5 22.5 18
11 2A+2B 63.875 43.5 g 20 SA 21.75 4 18
12 3 56.5 22.5 g 20 SB 56.5 4 18
12 4A 56.5 4 8 20 6 35.75 15.25 18

Dalle Jumbo CTS Taux de gaspillage % - 18,10 %
Dalle Super Jumbo CTS Taux de gaspillage % - 6,00 %



FAB RENDEMENT

PROJET - sSWi Kitchen, Atlanta
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*Les images ci-dessus ont été recues des clients et sont fournies a titre de
référence pour comprendre les dimensions.

Dalle Jumbo CTS Taux de gaspillage % - 28,09 %
Dalle Super Jumbo CTS Taux de gaspillage % - 7,00 %



FAB RENDEMENT

PROJET 1289 - Oak Hill, Austin

Drawing#: T
Unit Type: $01,A01,A01-P,AD1a-P-As Shown
Arca: Kltchen

Kitchen Type: 1S
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Drowings#: 8
Unit Type: S01,A01,A01-P,A01a-P-As Shown
Area: Vanlty
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*Les images ci-dessus ont été recues des clients et sont fournies a titre de
référence pour comprendre les dimensions.



FAB RENDEMENT

Données illustrant les dimensions des plans de travail de cuisine, des vanités,
des crédences et des flots

[ono ] L [ w [arv | 2 [ sw 102 2
7 2184 635 10 25 1702 635 2
8 1588 102 10 25 635 330 2
8 1588 559 10 26 1283 102 2
8 540 102 10 26 1283 559 2
9 2184 635 6 26 540 102 2
10 1588 102 6 27 1702 635 2
10 1588 559 6 27 635 330 2
10 540 102 6 27 1524 660 2
11 2184 635 2 28 1892 102 2
12 1283 102 2 28 1892 559 2
12 1283 559 2 28 540 102 2
12 540 102 2 28 1892 102 2
13 2184 635 2 28 1892 559 2
14 1283 102 2 28 540 102 2
14 1283 559 2 29 1702 635 2
14 540 102 2 29 635 330 2
15 1702 635 2 29 1829 914 2
15 635 330 2 30 1588 102 2
15 1524 660 2 30 1588 559 2
16 1588 102 2 30 540 102 2
16 1588 559 2 30 1892 102 2
16 540 102 2 30 1892 559 2
17 1702 635 8 30 540 102 2
17 635 300 8 3 1702 635 2
17 1524 660 8 kil 635 330 2
18 1283 102 8 il 1829 914 2
18 1283 559 8 32 1588 102 2
18 540 102 8 32 1588 559 2
19 1702 635 8 32 540 102 2
19 635 330 8 32 1892 102 2
19 1524 660 8 32 1892 559 2
20 1283 102 8 32 540 102 2
20 1283 559 8 33 1702 635 2
20 540 102 8 33 635 330 2
21 635 330 2 33 1829 914 2
21 1524 660 2 34 1283 102 2
22 1283 102 2 34 1283 559 2
22 1283 559 2 34 540 102 2
22 540 102 2 34 1892 102 2
23 1702 635 2 34 1892 559 2
23 635 330 2 34 540 102 2
23 1524 660 2 41 1727 635 2
24 1283 102 2 41 635 330 2
24 1283 559 2 41 1829 914 2

Dalle Jumbo CTS Taux de gaspillage % - 17,00 %
Dalle Super Jumbo CTS Taux de gaspillage % - 5,42 %



FAB RENDEMENT

PROJET 1344 - River Park, Chicago

Drawing#: 10
Unit Type: E2 ANSI-As Shown
Arca: ADA Vanlty
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Drawing#: 12
Unit Type: A2,A2.1,A2.2 A2 4-As Shown
Arca: Vanlty
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*Les images ci-dessus ont été recues des clients et sont fournies a titre de
référence pour comprendre les dimensions.



FAB RENDEMENT

Données illustrant les dimensions des plans de travail de cuisine, des vanités,
des crédences et des flots

DRAWINGS | L w QTyY 32 252 102 =
34 2604 102 4

10 1092 102 4 34 2604 572 4
10 1092 572 4 34 552 102 4
12 1689 102 12 34 1181 248 4
12 1689 572 12 34 2223 102 4
12 552 102 12 34 2223 572 4
14 1689 102 20 34 552 102 4
14 1689 572 20 38 1689 102 4
14 552 102 20 38 1689 572 4
16 2146 102 8 38 552 102 4
16 2146 572 8 38 552 102 4
16 552 102 8 38 2413 102 4
18 2146 102 8 38 2413 572 4
18 2146 572 8 46 1689 102 4
18 552 102 8 46 1689 572 4
20 1308 102 4 46 552 102 4
20 1308 572 4 46 1918 102 4
20 552 102 4 46 1918 572 4
22 1308 102 8 46 552 102 4
22 1308 572 8 46 1029 248 4
22 552 102 8 48 1689 102 4
32 2604 102 4 48 1689 572 4
32 2604 572 4 48 552 102 4
32 552 102 4 48 1918 102 4
32 1181 248 4 48 1918 572 4
32 2223 102 4 48 552 102 4
32 2223 572 4 48 1029 248 4

Dalle Jumbo CTS Taux de gaspillage % - 39.00 %
Dalle Super Jumbo CTS Taux de gaspillage % - 9.05 %



FAB RENDEMENT

ANALYSE DU GASPILLAGE DES DERNIERS PROJETS

Numéro de projet Dalle Jumbo Dalle Super Jumbo
1460 - Gilber Flats, Dallas 28.09 % 481 %

1385 - Casa View, Dallas 18.10 % 6%

SWI Kitchen, Atlanta 28.09 % 7%

1289 - Oak Hill, Austin 17 % 9.42 %

1344 - River Park, Chicago 39 % 9.05 %

Gaspillage moyen 26.06 % 6.45 %

CALCULATIONS

Tailles des projets = 2000 m2 * 5 (Nombre de projets) = 10 000 m?

Economie moyenne de matériau = 1 961 m?2

{26.06 % (Jumbo slabs) - 6.45 % (Super Jumbo Slabs)
=19.61 % =19.61 % * 10,000 Sgm = 1,961 Sgm }

Economie de matériau = $196,100

Coltparm2=100 $
100 $ * 1961 m2=196 100 $ (Sur 5 projets en 5 mois)



FAB RENDEMENT

Economie supplémentaire de main-d’ceuvre = 3 922 heures

Total de la main-d’ceuvre utilisée = 25

Heures de travail par semaine = 40 hrs

Total des heures de travail économisées = 19,61 % * (25 * 40) * 4 (semaines) * 5 (mois)
=19,61 % * 20 000 hrs = 3 922 hrs

Economie sur la main-d’ceuvre = 254 930 $

Taux horaire de la main-d’ceuvre =15 $
1,5$*3922hrs=58830$
Economie totale = 196 100 $ + 58 830 $ =254 930 $
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